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WEICON HP Gri

macunsu | mineral dolgulu | darbeye dayanikli

WEICON HP gri, pratik olarak bizilme yapmayan, muazzam
darbe dayanimi ve yUksek asinma direncine sahip esnek
2 bilesenli bir epoksi recinedir.

Macun benzeri epoksi recine sistemi, &zellikle yapisal
yapistirma icin yiksek performansh bir ¢dézim olarak
uygundur. WEICON HP gri, ylksek kopma uzamasi sayesinde
yuksek titregsimli makinelerin onariminda, kaymal yataklar,
kizaklar ve borular i¢cin asinma korumasi olarak ve ayrica
agir yuklere maruz kalan pompa gévdelerinin kaplanmasinda
kullanilabilir.

Yapistirici neredeyse tim ylzeylerde ¢cok amacli olarak
kullanilabilir.

Macun benzeri yapisi, akmayi 6nler ve bir spatula ile kolayca
dizginlestiriimesini saglar. Bu sayede dikey ylizeylerde
kullanilabilir ve hatta "bas Ustl" calismaya da uygundur.

WEICON HP gri, makine ve tesis muhendisliginde, aparat
muihendisliginde ve endustrinin diger bircok alaninda
kullanilabilir.

Teknik bilgiler

Baz Epoksi
Dolgu maddesi mineral
Kivam akici
Renk acik gri

Minimum depolama oda sicakliginda 24 ay

isleme
+15 °C ile +40 °C
arasl
>3°C ¢iy noktasinin

Uygulama sicakhigi

Bilesen sicakligi

Uzerinde
Bagil nem <85 %
Agiriga gore karistirma orani 100:83
Karisimin yogunlugu 1,4 g/cm?®
Tiiketim Katman kalinigi 1.0 mm 1,4 kg/m?
Maksimum katman kalinligi 10 mm
Sertlesme
Kap 6mri 20 °C’de, 500 g malzeme 55 dk.
Sonraki katman zamani (Glciln %35’ 6 sa.
Mekanik yik kaldirabilme siresi  (gliciin %80’si) 11 sa.
Nihai sertlik (gtictin %100°0) 24 sa.
Buzllme 0,25 %

Sertlesme sonrasi mekanik 6zellikler
-Kirlenme kosulu
Cekme dayanimi

Kopma uzamasi (gekme)

24 hRT +24h 60 °C
DIN EN ISO 527-2 31 MPa
DIN EN ISO 527-2 4,8 %

E- moddil (cekme) DIN EN ISO 527-2 1.800-2.000 MPa
Basing dayanimi DIN EN ISO 604 91 MPa
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619 78+3
Yapisma guicl DIN EN ISO 4624 25 MPa
Cekme kopma dayanimi
Celik 1.0338 kumlanmis 23 MPa
V2A kumlanmis paslanmaz gelik 23 MPa
Kumlanmig aliminyum 14 MPa
Sicak daldirma galvanizli gelik 15 MPa

Termal parametreler

Sicaklik dayanimi -35°C ile +160 °C

arasi

Elektriksel 6zellikler
Manyetik hayir
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Kullanim talimatlari

WEICON Urinlerini kullanirken AB Giivenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi,
toksikolojik ve ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidir.

Yiizey 6n islemi

WEICON HP Gri’'nin basarih bir sekilde uygulanmasi,
ylUzeylerin dikkatli bir sekilde hazirlanmasina baghdir. Glnk
bu genel basari icin en énemli faktérdir. Toz, kir, yag, gres ve
pas yapisma Uzerinde olumsuz bir etkiye sahiptir. Bu nedenle
WEICON HP Gri uygulamadan énce asagidaki noktalara
dikkat edilmelidir:

Yapistirlacak veya onarilacak alanlar yag, gres, kir, pas, oksit,
boya ve diger yabanci maddeler veya kalintilardan arindiriimig
olmalidir. Temizlik ve yag giderme icin WEICON Temizleyici
Sprey S’i dneriyoruz;

Piaruzsuz ve 6zellikle ¢ok kirli yizeylere ek olarak mekanik
ylzey 6n iglemi uygulanmalidir, érn. zimparalama veya
tercinen kumlama. Patlatmaiile islem yaparken, ylizey SA2 ¥z -
»Near White Blast Cleaning” (ISO 8501 /1-2, NACE, SSPC, SIS
uyarinca) temizlik seviyesine getirilmelidir. Optimum 75 - 100
pm ylzey pUrizIGluga elde etmek icin agisal tek kullanimlik
asindiricilar (aliminyum oksit, korund) kullaniimalidir. Yeniden
kullanilabilir agindiricilarin (ctruf, cam, kuvars) kullaniimasinin
yani sira buz puskirtmenin de ylzey kalitesi Gizerinde olumsuz
etkisi vardir. Kumlamada kullanilan hava, kuru ve yagdan
arindiriimig olmahdir.

Deniz suyu veya diger tuz ¢dzeltileri ile temas eden metal
pargalar, 6nce deiyonize su ile yogun bir sekilde durulanmali
ve mumkinse tim tuzlarin metalden ¢ézllebilmesi icin gece
boyunca dinlenmeye birakiimalidir. WEICON HP Gri’nin her
uygulamasindan énce, Bresle yontemine (DIN EN ISO 8502-6)
g0re ¢cozunebilir tuzlar icin bir test yapiimalidir.

Substratta kalan maksimum ¢6zunilr tuz miktan 40 mg/
m?2’yi gegmemelidir. Tim ¢dzindr tuzlan ve nemi gidermek
icin yUzeyin isitilmasi ve tekrar kumlanmasi gerekebilir. Her
mekanik 6n islemden sonra ylizey WEICON Temizleyici Sprey
S ile tekrar temizlenmeli ve kaplama uygulanana kadar daha
fazla kirlenmeye kargi korunmalidir. Alt tabakaya yapismanin
istenmedigi alanlar silikonsuz Kalip Ayirici maddelerle
islemden gecirilmelidir. Plrlzsiz ylzeyler icin tavsiye ederiz;

Purizsuz yizeyler icin WEICON Kalip Ayirici Sivi F 1000 veya
gbzenekli ylUzeyler icin WEICON Kalip Ayinct Wax P
500 kullanmanizi éneririz.

Ylizey 6n isleminden sonra, WEICON HP Gri uygulamasina
oksidasyon, ani paslanma veya yeniden kirlenmeyi 6nlemek
icin mUmkin olan en kisa sirede (bir saat icinde)
baslanmalidir;

yeniden kirlenmeyi 6nlemek igin.

Karistirma

Once regineyi hafif bir sekilde karistin. Sonra regine ve
sertlestiriciyi 20°C’de (68°F) en az dért dakika boyunca
iyice ve kabarcik olusturmadan karigtirin. Bunun igin
yaninda bulunan igleme spatulasi veya har¢ karistirici gibi
mekanik bir karistirici kullanilabilir. Mekanik karistiricilar ile
maksimum 500 rpm gibi disiUk bir hiz kullanimina dikkat
edilmelidir. Bilegenler homojen bir karisim elde edilene
kadar birlikte karnistinimalidir. Bileselerin karisim oranina
kesinlikle uyulmaldir, aksi takdirde gtc¢lu bir sekilde sapan
fiziksel degerler ortaya cikacaktir (maks. Sapma +/- %2).
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55 dakikalik kap 6mrU icerisinde islenebilecek kadar malzeme
kanstirimalidir. Belirtilen kap émra, 500 g malzeme karigimi
ve 20 °C (68 °F) malzeme sicakligina dayanmaktadir. Daha
blylk miktarlar karistirildiginda veya daha yliksek islem
sicakliklarinda, epoksi recinelerinin tipik reaksiyon Isisi
nedeniyle sertlesme daha hizli gerceklesir.

Uygulama

Uygulama sirasinda % 85’in altinda bagil nem ile + 20 °
C’lik (68 °F) bir ortam sicakligi tavsiye ediyoruz. Maksimum
yapisma elde etmek icin Flexy WEICON HP gri kontur
spatulasini ince bir 6n kaplama icin ¢capraz bir sekilde yiizeye
yogun bir sekilde uygulayin. Bu teknik sayesinde epoksi

regine tim catlaklara ve purizltluk derinliklerine iyi nifuz eder.

Ardindan direkt bir sonraki katman istenen katman kalinligina
kadar uygulanabilir. Uygulamanin dlizgtin olmasina ve hava
kabarcidi icermemesine dikkat ediniz. Blylk bosluklar veya
delikleri doldurmak icin fiberglas, genisletiimis metal veya
diger mekanik sabitleme malzemeleri kullaniimalidir. Yiizey
son olarak PE folyo ve kauguk rulo yardimiyla cok kolay bir
sekilde dlzlestirilebilir.

Sertlesme

Nihai sertlige 20°C’de (68°F) maksimum 24 saat sonra ulasilir.

Daha dusuk sicakliklarda, maksimum 40 °C’ye (104 °F) kadar
ornegin 1si yalitimh ¢anta, elektrikli veya fanl isitici ile egit
ISl uygulanarak sertlesme hizlandirilabilir. Yiksek sicakliklar
kurlenme slresini kisaltir. Genel kural: oda sicakliginin (20°C/
68°F) Uzerindeki + 10 ° C’lik (50°F) her

artis, sertlesme stresini yar yariya azaltacaktir. 16 °C’nin
(61 °F) altindaki sicakliklar sertlesme suresini, yaklasik
5 °C’den (41 °F) sonra neredeyse hi¢c reaksiyon
gerceklesmeyecek kadar uzatir.

Depolama

WEICON epoksi recgine sistemleri oda sicakhiginda kuru
olarak saklanmalidir. Acilmamis ambalajlar +18 °C ile +28 °C
arasindaki sicakliklarda saklanabilir. Ambalaji aciimigsa 6 ay
icerisinde tuketilmesi gerekmektedir.

Onerilen ekipmanlar

taslama makinasi

kumlama makinasi

termal canta

fanliisitic

dlzlestirme malasi, spatula
polietilen film 0,2 mm
kumas bant

firca

képUk rulo

kauguk rulo

Toz birakmayan bez
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QR Kodu okutun:

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.




